TMAR-KC TYP-2 serie

Elektronicky Primyslovy Vicehlavovy VysSivaci Automat

Posledni model zrozeny z nové generace vySivacich stroju

Volnoramenny typ s fadou inovaci navrZzeny pro maximalni kvalitu, vysokou variabilitu,

vykon a produktivitu s podporou nemodernéjSich technologii.
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B \/ysivani silnych i slabych materiald, kiize a 3D vySivek ”BP
— Elektronicky fizena pfitlacna patka DCP

Elektronicky fizena pfitlacna patka DCP se samostatnym pohonem umozriuje
nastaveni dolni Uvraté, vysky zdvihu i asovani pro kazdou jehlu, krok zmény
barvy nebo objekt zcela nezavisle. Nastaveni mize byt provedeno pfimo
na ovladacim panelu stroje nebo prostrednictvim vySivaciho software TAJIMA
DG by Pulse. S vyuzitim elektronické patky DCP je mozné vySivat na silné i
slabé materialy s vysokou kvalitou stehovani.

Priklad: vysivani kize
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Material vibruje Material nevibruje :
Bez DCP DCP VySivka extra slabou niti

B Vysivani silnymi nebo nekroucenymi nitémi 2
— Stroj je vybaven FS rezimem NOVE

FS rezim byl ptivodné uréen pouze pro vysivaci stroje TAJIMA modelové fady TFGN2 za ucelem rozsifeni moznosti
vysivani, zvyseni stability a kvality vySivanych vzort. Pokud jsou pouzity upravené vodice niti a specialni jehly
uréené pro FS rezim, je mozné na stroji vySivat silnymi a nekroucenymi nitémi. FS rezim je tak dnes dnes dostupny i
na vySivacich strojich modelové fady TMAR-KC typ 2.

Pokud je FS rezim aktivni, rychlost vy$ivani je automaticky snizena. FS rezim muaze byt pouZit pouze s bordurovym ramem nebo trubkovymi ramecky

FS Rezim

. Vodié nité DBXK5 Z1 FS
B Tiacitka pfimé volby na v3ech vySivacich hlavach NOVE

VSechny vysivaci hlavy stroje jsou vybaveny vicebarevnymi LED indikatory a tlagitky pfimé volby pro nej¢astéji
pouzivané operace. Tlacitka usnadriuji operatorim ovladani stroje a zvysuji produktivitu vyroby.
Vlybrané funkce mohou byt pfifazeny volitelnym tlacitkim na ovladacim panelu (bude dostupné v roce 2017).

Vicebarevné LED indikatory

Posuv ramu Vpred / Vzad Zapnuti hlavy

Automaticky odstfih nité Vypnuti hlavy

Volitelné tlacitko @ Zdvihnuti patky DCP

Spusténi patky DCP

Volitelné tla¢itko @
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B Novy inovovany &epicovy ram

Stroj je vybaven novym typem cylindrického ramene s novym typem
univerzalni stehové desky. V porovnani s pfedchozimi modely bylo rameno
zUzeno o 12% pfi zachovani standardniho rozméru chapace a umoziiuje
tak vySivani na vyrobky jako jsou pantofle, kapsy, rukavy a mnohé dalsi.
Cepicovy ram byl inovovan pro pouZiti v kombinaci s Gizkym ramenem. Ram
ma vylepsenou konstrukci a vysSi stabilitu pfi vySivani rychlosti az 1.000

29"

@ Ostatni

© Vyménny systém napinacich pruzin ¢ Novy typ bordurového ramu * Dotykovy ovladaci panel (Cesky)
Snadné navlékani niti
Snadné sefizeni
Snadna vyména
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Pocet Pocet Rozte¢ Vysivaci plocha / Hlava
Model Jehel Hlav Hlav Hloubka x Sitka (H x §) mm: Vnitini rozmér Rozmér stroje
Plocha 63,‘,{&',‘%‘,",;'{,“ 63;?;;‘3,?,",{?,“ TR';'rﬁ‘e‘g,‘(’f $itka (mm) | Hioubka (mm)| Vy&ka (mm)
TMAR-K0902C 9 2 ) 450% 500 439x 419 2,260 1,355 1,730
TMAR-K1202C 12 2 ) 450% 500 439x 419 2,260 1,355 1,730
TMAR-K1502C 15 2 500 450% 500 439x 419 2,260 1,355 1,730
TMAR-K0904C ) 4 360 450% 360 439% 279 2,560 1,355 1,730
TMAR-K1204C 12 4 360 450% 360 439x 279 2,560 1,355 1,730
TMAR-K1504C 15 4 360 450% 360 439x 279 2,560 1,355 1,730
TMAR-K0904C 9 4 500 450% 500 439x 419 3,260 1,355 1,740
TMAR-K1204C 12 4 500 450% 500 439x 419 3,260 1,355 1,740 _— -
TMAR-K1504C 15 4 ) 450% 500 439x 419 3,260 1,355 1,740
TMAR-K0906C 9 6 360 450% 360 439x 279 3,280 1,355 1,740
TMAR-K1206C 12 6 360 450% 360 439x 279 3,280 1,355 1,740
75% 360 83x 180
TMAR-K1506C 15 6 360 450% 360 439x 279 3,280 1,355 1,740 S E R I E
TMAR-K0906C 9 6 ) 450% 500 439x 419 4,260 1,355 1,740
TMAR-K1206C 12 6 ) 450% 500 439x 419 4,260 1,355 1,740
TMAR-K1506C 15 6 500 450% 500 439x 419 4,260 1,355 1,740
. , g , , , v, ,
TMAR-K0908C 9 8 360 450x 360 439279 | 4000 | 1355 | 1740 Elektronicky Prumyslovy Vicehlavovy VySivaci Automat
TMAR-K1208C 12 8 360 450% 360 439x 279 4,000 1,355 1,740
TMAR-K1508C 15 8 360 450% 360 439% 279 4,000 1,355 1,740
TMAR-K0908C 9 8 500 450% 500 439x 419 5,260 1,355 1,740
TMAR-K1208C 12 8 ) 450% 500 439% 419 5,260 1,355 1,740
TMAR-K1508C 15 8 500 450% 500 439x 419 5,260 1,355 1,740

, Centralni mazani, Flitrovaci aparaty Il (dvojité), s
Flitrovaci aparaty IV

Vybava na pfan Multi Kordovaci prislusenstvi, Svételna zavora

Max. 1,100 steht/min.

3-faze nebo
Jedna faze, 240V

Bordurovy ram, Sirokouhly epicovy ram véetné rameckd a kopyta, Trubkové 3
Standard bava ramecky, polohovaci $ablony, kopyta, navije¢, LED osvétleni, LED ukazatel polohy 320W (570VA) az 470W(910VA)

%UZitna vysivaci plocha a rychlost vySivani se mohou lisit v zavislosti na vySivaném materialu, modelu vysivaciho stroje a provoznich podminkach
%Registrované ochranné znamky a vzory z tohoto dokumentu nesmi byt pouzity bez souhlasu vlastnika

Pridavné aparaty Vybava na prani

Prehréat video

Flitrovaci aparaty Il Flitrovaci aparaty IV Multi Kordovaci prislusenstvi
2 pouzité flitry na jedné jehle Vysoka variabilita flitrovani: AZ 6 typu kordu na jedné vysivce l
s automatickym pfepinanim Malé i velké flitry, rizné tvary

flitrG, excentrické flitry L]

Distributor Vyhradni zastoupeni CR a SR

Tajima Industries Ltd.

19-22, Shirakabe 3-chome, Higashi-ku Nagoya 461-0011 JAPAN
TEL. +81-52-932-3444, 3445  FAX. +81-52-932-2457, 3449 TAMA Bohemia, s.r.o.
Na Vyhlidce 437

252 42, Osnice
Ceska republika

TEL: +420 241 932 959
email: tama@tama.cz

URL: www.tama-bohemia.cz

http://www.tajima.com https://www.facebook.com/TajimaGroup

Vyrobce

Tokai Industrial Sewing Machine Co. Ltd.
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