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€ DCP - Elektronicka Pritlaéna Patka DLP: @ FsRezim

+ Zdvih pfitlacné patky mize byt
nastaven na ovladacim panelu
stroje nebo v programu. ‘ M

- Pitlak materialu je stabilni,
material pfi vySivani nevibruje a
Ize tak snadno vySivat drobné
napisy, kbzi, silné materialy...

* lylepSeny systém vedeni nité

- Vyrazné vyssi kvalita a stabilita
pfi vySivani silnymi nitémi.

+ S FS rezimem Ize snadno
vySivat silnymi a nekroucenyml
nitémi.

Stabilni Patka udrzuje Patka se Uvolnény
polohu

pritlak loht zdviha s pritlak
t jehlou t

Material nevibruje
S DCP

Material vibruje
bez DCP

@ Uzké rameno, Novy &epicovy ram @ Multikording

- Primér ramene se spodni civkou je mensi
0 12 %. Lze tak vySivat uzké hotové vyrobky
jako jsou rukavy, kapsy, obuv a mnohé dalsi.
- Inovovany ¢epicovy ram v kombinaci s Uzkym
ramenem umozfiuje snadno vySivat Cepice pfi
rychlostech az 1.000 steh(/min.
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Max rychlost vySivani na cepice : 1.000 RPM

@ Upinaci pfipravky
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Novy Cepicovy Ram
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1 Cepicové ramecky

4 Trubkové ramecky 4 Bordurovy ram 4 Ramecky na ponozky 4 Pneumaticky ram

& Specifikace

Poget jehel Vysivaci plocha (HxS) mm
Model Sitka (mm) Hloubka (mm) Vyska (mm)
6 12 | 15 Bordurovy ram Cepicovy ram | Sirokouhly &epicovy ram| Trubkové ramedky
TMBR-SC o o o 360x500 83x180 75x360 360x500 870 765 965
Rychlost Max 1.200 RPM (Steht za minutu) Napajeni Jednofazové : 100-120V, 200-240V, 50Hz/60Hz
Hmotnost 95kg Prikon 160W
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